
Richtige Montage von Führungsbuchsen
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1. Führungsbuchsen mit gleicher Buchsenlänge wie die Plattendicke

» Die Kugelführungsbuchse E 5140 wird ohne Vorspannung in die Plattenbohrung eingebaut.
» Wenn die Kugelführungsbuchsen E 5140 eingepresst werden, wird der Innendurchmesser  
   undefiniert verringert. Dadurch entsteht eine zu hohe Vorspannung zwischen Buchse, 
   Kugelkäfig und Säule. Die Wälzkörper werden überlastet und nach einiger Laufzeit zerstört.

2. Führungsbuchsen, die aus der Werkzeugplatte vorstehen

» Aus der Werkzeugplatte vorstehende Führungsbuchsen (E 5140, E 5120, E 5122, E 5124, 
   E 5212) werden ohne Vorspannung in die Plattenbohrung eingebaut.
» Wenn die Kugelführungsbuchsen eingepresst werden, wird der Innendurchmesser undefiniert 
   verringert. Dadurch entsteht eine zu hohe Vorspannung zwischen Buchse, Kugelkäfig und 
   Säule. Die Wälzkörper werden überlastet und nach einiger Laufzeit zerstört. Weiters kann dies 
  zum Wandern des Käfigs führen, da das Maß vom Innendurchmesser unterschiedlich verringert 
   wird.
» Die Bohrungstoleranz der Buchsenhalteplatte SV 80 vermeidet das Verklemmen der 
   Führungssäule bei Gleitführungen und falsche Vorspannung der Kugelführung. Zusätzlich ist 
   eine passgenaue Montage gewährleistet.
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TechnikTipp

Anleitung zum Einkleben der 
Kugelführungsbuchse E 5140

1. Vorbereitung zum Kleben

» Führungsbuchse und Bohrung werden vor der Montage von Öl- und Fettrückständen gereinigt
» Führungsbuchse und Bohrung mit Hochleistungsreiniger VCM 20 von Meusburger reinigen.

2. Auftragen von Klebstoff

» Auftragen von Klebstoff Loctite 648 auf der Außenseite der Führungsbuchse.

3. Montage der Führungsbuchse in die Plattenbohrung

» Buchse mittels Fase (Außendurchmesser -0,03/-0,04) in der Bohrung zentrieren.
» Führungsbuchse durch drehen in die Bohrung einführen.
» Dank den Kleberillen ist sichergestellt, dass eine optimale Benetzung der Klebefläche 
   mit Klebstoff gewährleistet ist.
» Das Werkzeug 12 Stunden in zusammengefahrenem Zustand aushärten lassen.
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How to fit the guiding bushes properly
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Technicaltip

1. For guiding bushes whose lenght is equal to the thickness of the plate

» The ball guiding bush E 5140 is fitted without preload into the bore hole of the plate.
» When pressing in the ball guiding bushes E 5140, the inner diameter is reduced by an 
   undefined dimension. This results in excessive preload between bush, ball cage and pillar.   
   The roller elements will be overloaded and, after some operating time, seriously damaged.

2. For guiding bushes that protrude from the tool‘s plate

» Guiding bushes that protrude from the plate (E 5140, E 5120, E 5122, E 5124,E 5212) are   
   fitted into the bore hole of the plate without preload.
» When pressing in the ball guiding bushes, the inner diameter is reduced by an 
   undefined dimension. This results in excessive preload between bush, ball cage and pillar.   
   The roller elements will be overloaded and, after some operating time, seriously 
   damaged. Moreover, this may cause movement of the cage due to the fact that the inner   
   diameter is reduced by differing dimensions.
» The bore tolerance of the bushes retainer SV 80 prevents jamming of the guide pillar in the       
   case of sliding guiding bushes and avoids an incorrect preload of the ball guiding unit. And, last   
   but not least, it ensures precise fitting.
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Instructions for glueing in the ball 
guiding bush E 5140
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Technicaltip

1. How to prepare for glueing

» Prior to the assembly, clean both guiding bush and bore hole so they are free of oil and   
   grease residues.
» Use high-performance cleaner VCM 20 by Meusburger to clean both guiding bush and   
   bore hole.

2. How to apply the glue

» Apply glue Loctite 648 to the outer surface of the guiding bush

3. How to fit the guiding bush inside the bore hole of the plate

» Centre the bush with the aid of the chamfer (outer diameter: -0,03/-0,04) inside the bore hole.
» Insert the guiding bush into the bore hole with a rotating movement.
» Owing to the glue grooves, an optimal wetting of the bonding surface with glue is ensured.
» Close the tool and allow the glue to harden for 12 hours.
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